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FWELDER

WELDER ARC 160 PFC
Ortiilii Elekrod Kaynak Makinasi

TIG LIFT

JENERATOR UYUMLU

Sirekli Yakma : 2.50 mm elektrot Sebeke Voltaji (V)
Maksimum : 4.00 mm elektrot Frekans (Hz)
- PFC Teknolojisi Nominal Giris Giicii (KW)
— % 40’a varan enerji tasarrufu Nominal Giris Akimi (A)

— VRD Gerilim Azaltma

— Anti Stick N Devrede Kalma Orani (40°C 10min)
— Hafif ve Tasinabilir
- Hot start Acik Devre Voltaji (v)
- Arc force Kaynak Akim Araligi (A)
Verim (%)
Net Agirlik (Kg)
Power Factor cosg
Boyutlar (mm)
Koruma Sinifi
izolasyon Sinifi
Sogutma
Elektrot Capi

Elektrot Tipi
Avrupa Standart

www.reismakina.com

[PFC)(VRD)

1~220/230 = %20
50/60

5

22

%30 - 160A

%60 - 120A

%100 - 90A

14,5

10 - 160

>85

6,4

0,99

340x135x230

1P 23

H

AF

?2,50-03,25-0 4,00
6013 Rutil - 7018 Bazik
EN60974-1:2012

Invertor teknolojisi sayesinde dislk enerji tiiketimi ve yliksek ¢calisma rejimi

Endistriyel ve profesyonel kullanicilaricin tasarlanmis ideal kaynak makinasi

[PFC)(VRD)

1~220/230 + %10
50/60

6.9

31

%30 - 200A

%60 - 145A
%100 - 110A
14,5

10 - 200

>85

6,1

0,99
325x146x278

1P 23

H

AF

? 2,50 ~ @ 5,00
6013 Rutil - 7018 Bazik
EN60974-1:2012

Siparis Kodu
WELDER ARC 160 PFC Daha verimli enerji ,Yliksek enerji kalitesi, Doga dostu.
WELDER ARC 200 PFC
Ortild Elekrod Kaynak Makinasi N ) S

Sirekli Yakma : 3.25 mm elektrot Sebeke Voltaji (V)

Maksimum : 5.00 mm elektrot Frekans (Hz)

- PFC Teknolojisi Nominal Giris Giicl (KW)

— % 40’a varan enerji tasarrufu Nominal Giris Akimi (A)

— VRD Gerilim Azaltma

- Anti Stick Devrede Kalma Orani (40°C 10min)

— Hafif ve Tasinabilir

- Hot start Acik Devre Voltaji (v)

— Arc force Kaynak Akim Araligi (A)
Verim (%)
Net Agirlik (Kg)
Power Factor cosgp
Boyutlar (mm)
Koruma Sinifi
izolasyon Sinifi
Sogutma
Elektrot Capi
Elektrot Tipi
Avrupa Standart

Siparis Kodu Invertor teknolojisi sayesinde diislik enerji tiiketimi ve yliksek calisma rejimi

Endustriyel ve profesyonel kullanicilar icin tasarlanmis ideal kaynak makinasi

WELDER ARC 200 PFC W.100.000.001

Daha verimli enerji ,Yliksek enerji kalitesi, Doga dostu.

WELDER MAXIARC 250 LT - 3
Ortiilii Elekrod Kaynak Makinasi

[PFC](VRD) (= |

JENERATOR UYUMLU

Siirekli Yakma : 4.00 mm elektrot Sebeke Voltaji (V)
Maksimum : 5.00 mm elektrot Frekans (Hz)
— PFC Teknolojisi Nominal Giris Gicl (KW)
- % 40°a varan enerji tasarrufu Nominal Giris Akimi (A)
— Anti Stick
— Hafif ve Tasinabilir Devrede Kalma Orani (40°C 10min)
— Yiksek sicaklik, faz kaybi korumasi
— Gerilim ve akim sensorleri mevcuttur Acik Devre Voltaji (V)
- Hot start Kaynak Akim Araligi (A)
- Arc force Verim (%)
Net Agirlik (Kg)
Power Factor cosg
Boyutlar (mm)
Koruma Sinifi
izolasyon Sinifi
Sogutma
Elektrot Capi
Elektrot Tipi

Avrupa Standart

Siparis Kodu
W.100.000.002

WELDER MAXIARC 250LT - 3

3~380/400 + %10
50/60

8.7

24A

%60 - 250A
%100 - 200A

74

10 - 250

>85

9,0

0,70
440x180x305
IP 23

H

AF

? 2,50 ~@ 5,00
6013 Rutil - 7018 Bazik
EN60974-1



WELDER MAXIARC 250 CEL

“Kalitenin Yapi Merkezi” . r\Eismakina 263

Ortili Elekrod Kaynak Makinasi

WELDER MAXIARC 250 CEL

WELDER MAXIARC 400 LT - CEL

JENERATOR UYUMLU

Sirekli Yakma : 4.00 mm elektrot
Maksimum : 5.00 mm elektrot

— PFC Teknolojisi

— Anti Stick
— Hafif ve Tasinabilir

— Hot start
— Arc force

Siparis Kodu

W.100.000.004

— % 40°a varan enerji tasarrufu

— Yiksek sicaklik, faz kaybi korumasi

@ [& [@] [VF! D] [E""Usséfz'?i"“] [CELLULosu:]

TIG LIFT

Sebeke Voltaji (V)
Frekans (Hz)
Nominal Giris Giici (KW)
Nominal Giris Akimi (A)

Devrede Kalma Orani (40°C 10min)

Acik Devre Voltaji (V)
Kaynak Akim Araligi (A)
Verim (%)
Net Agirlik (Kg)
Power Factor cosg
Boyutlar (mm)

Koruma Sinifi
izolasyon Sinifi
Sogutma
Elektrot Capi

Elektrot Tipi

Avrupa Standart

3~380/400 + %10
50/60

8.6

21.5A

%60 - 250A
%100 - 200A

95

10 - 250

>85

12,0

0,70

440x180x305

IP 23

H

AF

? 2,50 ~@ 5,00
6010-6011 Selilozik
6013 Rutil - 7018 Bazik

EN60974-1

Ortiili Elekrod Kaynak Makinasi

JENERATOR UYUMLU

Siparis Kodu

WELDER MAXIARC 400 LT - CEL W.100.000.003

WELDER ARC 315 MV

Sirekli Yakma : 5.00 mm elektrot
Maksimum : 6.00 mm elektrot

— IGBT Teknolojisi

— PFC Teknolojisi

— % 40'a varan enerji tasarrufu
— Anti Stick

— Hafif ve Tasinabilir.

— Hot start

— Arc force

Sebeke Voltaji V)
Frekans (Hz)
Nominal Giris Giici (KW)
Nominal Giris Akimi (A)

Devrede Kalma Orani (40°C 10min)

Acik Devre Voltaji (V)
Kaynak Akim Araligi (A)
Verim (%)
Net Agirlik (Kg)
Power Factor cosg
Boyutlar (mm)
Koruma Sinifi

izolasyon Sinifi

Sogutma

Elektrot Capi

Elektrot Tipi
Avrupa Standart

[@ [& @J [VR D] [E"“‘fe,%k'?"“] [CELLULOSICJ

TIG LIFT

3~380/400 + %10
50/60

16.5

35A

%60 - 400A
%100 - 310A

94

20 - 400

>85

21

0,70

560x260x445

IP 23

H

AF

02,50 ~@ 6,00
6010-6011 Selilozik
6013 Rutil - 7018 Bazik
EN60974-1

Ortili Elekrod Kaynak Makinasi

JENERATOR UYUMLU

[@ [& @J [VR D] [ENDCIS%H?WEL

TIG LIFT

WELDER MAXIARC 315 MV

Strekli Yakma : 4.00 mm elektrot
Maksimum : 6.00 mm elektrot

— PFC Teknolojisi

— % 40°a varan enerji tasarrufu

— Anti Stick

— 1 Faz ve 3 Faz calisabilir.

— 110 VAC ~ 460 VAC araliginda calisabilir.
- Hot start

— Arc force

Siparis Kodu
W.100.000.005

Sebeke Voltaji (V) 110~460+ %10

Frekans (Hz) 50/60

Nominal Giris Giicii 1~110 1~230 1~400 1~460 3~230 3~400 3~460
(KW) 3.3 6.8 120 115 9.2 1.9 11.9

Nominal Giris Akimi (A) 32 30 32 27 25 19 16

Devrede Kalma Orani %60 85A  175A 245A 195A 260A

(40°C) %100 70A  135A 190A 150A 200A

Kaynak Akim Araligi (A)  10-120 10-200 10-315 10-250 10-315

Acik Devre Voltaji (V) 61

Verim (%) >85

Net Agirlik (Kg) 13.8

Power Factor cosp 1 Faz-0.99 /3 Faz - 0.95

Boyutlar (mm) 560x260x445

Koruma Sinifi P23

izolasyon Sinifi H

Sogutma AF

Elektrot Capi (mm) ? 2,50 ~0 6,00

Elekrot Tipi 6013 Rutil - 7018 Bazik

Avrupa Standart EN60974-1



FWELDER

WELDERTIG 200

www.reismakina.com

Tig Kaynak Makinasi

JENERATOR UYUMLU

— HF (Yiksek Frekans] mode Sebeke Voltaji (v) 1~220/230 + %10
= 2T/4T tetik secimi Frekans (Hz) 50/60
— Ayarlanabilir Akim bitis siiresi Nominal Giris Giicii (KW) 45
— Mikemmel Ark Karakteristigi Nominal Giris Akimi (A) 33
— Yiksek sicaklik, faz kaybi korumasi %35 - 200A
— Gerilim ve akim sensdrleri mevcuttur Nevrese [Yelmme @ (40°C 10min) %60 - 155A
— MMA elektrot kaynagi %100 - 120A
- Hafif ve tasinabilir dayanikli tasarim Acik Devre Voltaji (v) 63
~ On panel koruma kapag Kaynak Akim Araligi (A) 10 - 200
Verim (%) >85
Net Agirlik (Kg) 7.5
Power Factor cosgp 0,75
Boyutlar (mm) 440x180x305
Koruma Sinifi IP 23
izolasyon Sinifi H
Sogutma AF
Avrupa Standart EN60974-1
Elektrot Tipi 6013 Rutil - 7018 Bazik
Avrupa Standart EN60974-1:2012
Siparis Kodu
WELDER TIG 200 (Torch Harig) W.200.000.001
WELDER TORCH WP 17 - 4MT W.200.200.001
WELDER TIG 200 DC PULSE
Tig Kaynak Makinasi a
JENERATOR UYUMLU
- DC Pulse Sebeke Voltaji (V) 1~220/230 + %10
(Ultra ince malzemelerde deformasyon Frekans (Hz) 50/60
olmadan yiisek performans) Nominal Giris Giicii (KW) 4.9
- HF (Yiiksek Frekans) mode Nominal Giris Akimi (A) 34
= 2T/4T tetik secimi %35 - 200A
- Ayarlanabilir Akim baslama / bitis . D”
siiresi Devrede Kalma Orani (40°C 10min) %60 - 155A
- Ayarlanabilir 6n gaz / son gaz siiresi %100 - 120A
- Yiiksek sicaklik, faz kaybi korumasi Acik Devre Voltaji (v) 89
- MMA elektrot kaynagi Kaynak Akim Araligi (A) 5-200
- On panel koruma kapag Pulse Frekans Araligi (Hz) 0,5 - 200
- Kablosuz WIRELESS uzaktan kumanda Pulse Frekans Genisligi l%’ 5-95
(Opsiyonel) :
. Verim (%) >85
- Ayak Pedali (Opsiyonel) Net Agirlik (Kg) 75
Power Factor cosg 0,75
Boyutlar (mm) 440x180x305
Koruma Sinifi IP 23
izolasyon Sinifi H
L Sogutma AF
ST el Avrupa Standart EN60974-1
WELDER TIG 200 DC PULSE (Torch Haric) W.200.000.002
WELDER TORCH WP 17 - 4MT PLS W.200.200.004
WELDER TORCH WP 26 - 4MT W.200.200.002
WELDER FOOT CONTROL (Ayak Pedali) W.000.001.002
WELDER TIG 250 - 3 DC
Tig Kaynak Makinasi SERI
JENERATOR UYUMLU
-> DC Pulse Sebeke Voltaji (v) 3~380/400 + %10
(Ultra ince malzemelerde deformasyon Frekans (Hz) 50/60
olmadan yiisek performans) : ——
- HF (Yiiksek Frekans) mode Nominal Giris Giicii (KW) 6.0
- 2T/4T tetik secimi Nominal Giris Akimi (A) 14
- Ayarlanabilir Akim baslama / bitis %60 - 250A
siiresi Devrede Kalma Orani (40°C 10min) ,, 9
- Ayarlanabilir 6n gaz / son gaz siiresi 7100 - 195A
- Yiiksek sicaklik, faz kaybi korumasi Acik Devre Voltaji (V) 73
- MMA elektrot kaynagi 5 ~
3 6n panel koruma kapag Kaynak Akim Aral|g|~ (A) 5- 250
— Kablosuz WIRELESS uzaktan kumanda Pulse Frekans Araligi (Hz) 0,5 - 200
(Opsiyonel) ) Pulse Frekans Genisligi (%) 5-95
- Ayak Pedali (Opsiyonel) Verim (%) > 85
Net Agirlik (Kg) 10,5
Power Factor cosg 0,75
S ledy Boyutlar (mm) 440x180x305
Koruma Sinifi IP 23
WELDER TIG 250 - 3 DC PULS (Torch Haric) W.200.000.003 .
I1zolasyon Sinifi H
WELDER TORCH WP 26 - 4MT W.200.200.002 Sogutma AFE
WELDER FOOT CONTROL (Ayak Pedali) W.000.001.002 Avrupa Standart EN60974-1



WELDER TIG 320 DC PULS

“Kalitenin YYapi Merkezi”

Tig Kaynak Makinasi

WELDER TIG 320 DC PULS (Torch Haric)
WELDER TORCH WP 26 - 4MT
WELDER TORCH WP 18 - 5MT

WELDER COOLER TIG (Su Sogutma Unitesi)

WELDER TROLLEY

WELDER FOOT CONTROL (Ayak Pedali)

WELDER TIG 400 DC PULS

Siparis Kodu
W.200.000.004
W.200.200.002
W.200.200.003
W.200.000.200
W.000.001.001
W.000.001.002

—> DC Pulse

(Ultra ince malzemelerde deformasyon

olmadan yiisek performans)

- HF (Yiiksek Frekans) mode

- 2T/4T tetik se¢imi

- Ayarlanabilir Akim baslama / bitis
sliresi

- Ayarlanabilir 6n gaz / son gaz siiresi

- Yiiksek sicaklik, faz kaybi korumasi
- MMA elektrot kaynadi
- On panel koruma kapadgi

- Kablosuz WIRELESS uzaktan kumanda

(Opsiyonel)
- Ayak Pedali (Opsiyonel)

Sebeke Voltaji (v)
Frekans (Hz)
Nominal Giris Giicii (KW)
Nominal Giris Akimi (A)

Devrede Kalma Orani

Acik Devre Voltaji (v)
Kaynak Akim Araligi (A)
Pulse Frekans Araligi (Hz)
Pulse Frekans Genisligi (%)
Verim (%)
Net Agirlik (Kg)
Power Factor cosg
Boyutlar (mm)

Koruma Sinifi
izolasyon Sinifi
Sogutma
Avrupa Standart

reismakina

ENDUSTRIYEL
SERI

(40°C 10min)

Tig Kaynak Makinasi

1 e

WELDER TIG 400 DC PULS (Torch Haric)
WELDER TORCH WP 26 - 4MT
WELDER TORCH WP 18 - 5MT

WELDER COOLER TIG (Su Sogutma Unitesi)

WELDER TROLLEY

WELDER FOOT CONTROL (Ayak Pedali)

WELDER TIG 200 AC/DC

Siparis Kodu
W.200.000.005
W.200.200.002
W.200.200.003
W.200.000.200
W.000.001.001
W.000.001.002

— DC Pulse

(Ultra ince malzemelerde deformasyon

olmadan yiisek performans)

- HF (Yiiksek Frekans) mode

- 2T/4T tetik secimi

- Ayarlanabilir Akim baslama / bitis
siiresi

- Ayarlanabilir 6n gaz / son gaz siiresi

- Yiiksek sicaklik, faz kaybi korumasi
- MMA elektrot kaynadi
— On panel koruma kapadgi

- Kablosuz WIRELESS uzaktan kumanda

(Opsiyonel)
- Ayak Pedali (Opsiyonel)

Sebeke Voltaji (v)
Frekans (Hz)
Nominal Giris Giici (KW)
Nominal Giris Akimi (A)

Devrede Kalma Orani

Acik Devre Voltaji (v)
Kaynak Akim Araligi (A)
Pulse Frekans Araligi (Hz)
Pulse Frekans Genisligi (%)
Verim (%)
Net Agirlik (Kg)
Power Factor cosg
Boyutlar (mm)

Koruma Sinifi
izolasyon Sinifi
Sogutma
Avrupa Standart

M
3~380/400 + %10
50/60

9.5

19

%60 - 320A
%7100 - 250A

68

5-320

0,5 - 200

5-95

>85

20

0,75
560x260x445

IP 23

H

AF

EN60974-1

ENDUSTRIYEL
SERI

(40°C 10min)

M
3~380/400 + %10
50/60

13

25,5

%60 - 400A
%7100 - 310A

68

5 - 400

0,5 - 200

5-95

>85

20,5

0,75
560x260x445

1P 23

H

AF

EN60974-1

Tig Kaynak Makinasi

WELDER TIG 200 AC/DC
WELDER TORCH WP 26 - 4MT

WELDER FOOT CONTROL (Ayak Pedali)

Siparis Kodu
W.200.000.006
W.200.200.002
W.000.001.002

— AC/DC Pulse

— AC Balance Control

— AC formlart mevcut (Kare, Siniis ve
Ucgen dalga)

= 2T/4T tetik se¢imi

- Ayarlanabilir Akim baslama / bitis
slresi

—> Ayarlanabilir 6n gaz / son gaz siresi

—> MMA elektrot kaynagi

— On panel koruma kapagi

— Ayak Pedali (Opsiyonel)

— Amper ayarli torch kullanilabilir

Sebeke Voltaji (V)
Frekans (Hz)
Nominal Giris Glici (KW)
Nominal Giris Akimi (A)

Devrede Kalma Orani

Acik Devre Voltaji V)
Kaynak Akim Araligi (A)
AC Frekans (Hz)
Pulse Frekans Araligi (Hz)
Pulse Frekans Genisligi (%)
Verim (%)
Net Agirlik (Kg)
Power Factor cosg
Boyutlar (mm)
Koruma Sinifi

izolasyon Sinifi

Sogutma

Avrupa Standart

(40°C 10min)

JENERATOR UYUMLU
1~220/230 + %10
50/60
4.5
33
%40 - 200A
%60 - 165A
%100 - 130A
70
5-200
50 - 250
0,5 - 200
5-95
>85
10
0,70
480x180x305
IP 23
H
AF
EN60974-1
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WELDER TIG 320 AC/DC PULSE [ﬁ ;
Tig Kaynak Makinasi % ENDUSTRIVEL

uYuMLY

-> ﬁg/BDC[ PulSeC ol Sebeke Voltaji (V) 3~380/400 + %10
z AC f;;?;ﬁ moer:/crgt (Kare, Siniis ve Frekans (Hz) 50/60
Ucgen dalga) Nominal Giris Giici (KW) 9.0
> 2T/4T tetik secimi Nominal Giris Akimi (A) 19
— Ayarlanabilir Akim baslama / bitis
yark . )
%SAuyr:rSl;nabilir 6n gaz / son gaz siiresi Devrede Kalma Oran (40°C 10min) a;:?go i 3;82
- MMA elektrot kaynagi
2 2” Eageé klorlgmq kapalc]“y Acik Devre Voltaji (v) 61
3 A}rlspereayzlrll tg?gwolr(fllanllabilir Kaynak Akim Araligi (A) 10-320
AC Frekans (Hz) 50 - 250
Pulse Frekans Araligi (Hz) 0,5 - 200
Pulse Frekans Genisligi (%) 5-95
Verim (%) >85
Siparis Kodu Net Agirlik (Kg) 25.5
WELDER TIG 320 AC/DC PULSE (Torch Hari¢)  W.200.000.007 ;Z‘;V:trl;acmr [C::’] 2'1705)(260)(450
WELDER TORCH WP 26 - 4MT W.200.200.002
WELDER TORCH WP 18 - 5MT \.200.200.003 Koruma Sinifi P23
WELDER COOLER TIG (Su Sogutma Unitesi) W.200.000.200 Izolasyon Sinifi H
WELDER TROLLEY W.000.001.001 Sogutma AF
WELDER FOOT CONTROL [Ayak Pedali) W.000.001.002 Avrupa Standart EN60974-1

WELDER MULTIMIG 200D m I I
Mig/Mag Kaynak Makinasi % [ 4WD ] VR D

JENERATOR UYUMLU

- Monofaze (220V) 50Hz / 60Hz Sebeke Voltaji (V) 1~220/230 £ %10
- MIG/MAG - MMA Frekans (Hz) 50/60
—>VRD Nominal Giris Giicii (KW) 5.9
- Dijital Gdsterge . Nominal Giris Akimi (A) 42
— Kompak, haf|fye tas|.pa_b|l|r_ %35 - 200A
S K o s o (20 Kg) DevredeKalmaOrani  (40°C 10min) %60 - 155A
- Akilli koruma %100 - 120A
- Enerji Tasarrufu Acik Devre Voltaji v) 63
Kaynak Akim Araligi (A) 40 - 200
Verim (%) >85
Net Agirlik (Kg) 20,5
Power Factor cosg 0,75
Boyutlar (mm) 560x280x445
Koruma Sinifi 1P 23
izolasyon Sinifi H
Sogutma AF
Avrupa Standart EN60974-1

@ 300mm (20 Kg)
Siparis Kodu
WELDER MULTIMIG 200 D (Torch Harig) W.300.000.001
WELDER TORCH QTB 16 - 3MT W.300.300.001

WELDER MULTIMIG 250 PFC MV I
Mig/Mag Kaynak Makinasi % 4WD

JENERATOR UYUMLU

— Multi Voltaj (110V-230V) 50Hz/ 60Hz Sebeke Voltaji (V) 1~110/120 + %10 1~220/230 + %10
- MIG/MAG - M_M_A - TIG (1 Makine - 3 Proses) Frekans (Hz) 50/60 50/60
— PFC Teknolojisi . RSP
S VRD Nominal Giris Giicii (KW) 4.6 8.3
- Dijital Gostergeli Nominal Giris Akimi (A)  40A 35A
— Kompak, hafif ve tainabilir
- 4 makarali tel siirme initesi Devrede Kalma Orani :/°35 - 160A 3/035 - 250A
— Kullanilabilir makara @300 mm (20 Kg) (40°C 10min) %60 - 125A %60 - 195A
= Akilli koruma %100 - 95A %100 - 150A
—> Enerji Tasarrufu Acik Devre Voltaji (V) 68 68
Kaynak Akim Araligi (A} 40-160 40 - 250
Verim (%) =80 >80
Net Agirlik (Kg) 27 27
Power Factor cosgp 0,99 0,99
Boyutlar (mm)  670x280x445 670x280x445
Koruma Sinifi 1P 23 IP 23
izolasyon Sinifi H H
Sogutma AF AF
@ 300mm (20 Kg) Avrupa Standart EN60974-1 EN60974-1
Siparis Kodu

WELDER MULTIMIG 250 PFC MV (Torch Harig) W.300.000.002
WELDER TORCH QTB 16 - 3MT W.300.300.001
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WELDER CUT 40 PA

Plazma Kesme Makinasi

— Monofaze (220V) 50Hz / 60Hz Sebeke Voltaji (v)
— Pilot Ark kontroli Frek (Hz)
* Kolay ark baslangici re a.ms . z
* Yiiksek temiz kesim kapasitesi Nominal Giris Giicli (KW)
* Yiksek kesme hizi Nominal Giris Akimi (A)
e Daha uzun sarf malzeme dmr.
—> Central Torch baglantisi Devrede Kalma Orani (40°C 10min)
— Akilli koruma
e Asiri sicak ve asiri akim igin Acik Devre Voltaji v)
koruma ve alarm fonksiyonu /Nt AT (A)
— Kompak, hafif ve tasinabilir 9
— Enerji Tasarrufu Kesim Kapasitesi (mm)
Net Agirlik (Kg)
Power Factor cosg
Boyutlar (mm)
Koruma Sinifi
izolasyon Sinifi
Sogutma
Avrupa Standart
Sogutma
Avrupa Standart
Siparis Kodu
WELDER CUT 40 PA (Torch Harig) W.400.000.001
WELDER TORCH CUT PT 60 - 6MT W.400.400.001
WELDER CUT 65 CNC
Plazma Kesme Makinasi
— Trifaze (380V) 50Hz / 60Hz Sebeke Voltaji v)
— CNC baglantisi Frek (Hz)
= Pilot Ark kontrolii rekans z
e Kolay ark baslangici Nominal Giris Giici (KW)
o Yiiksek temiz kesim kapasitesi Nominal Giris Akimi (A)

e Yiiksek kesme hizi
* Daha uzun sarf malzeme 6mri.
— Central Torch baglantisi
- Akilli koruma
e Asiri sicak ve asiri akim igin
koruma ve alarm fonksiyonu
— Kompak, hafif ve tasinabilir
— Enerji Tasarrufu

Siparis Kodu
W.400.000.002
W.400.400.001

WELDER CUT 65 CNC (Torch Haric)
WELDER TORCH CUT PT 60 - 6MT

Devrede Kalma Orani (40°C 10min)

Acik Devre Voltaji (v)
Akim Araligi (A)
Kesim Kapasitesi (mm)
Net Agirlik (Kg)
Power Factor cosg
Boyutlar (mm)

Koruma Sinifi
izolasyon Sinifi
Sogutma
Avrupa Standart
Sogutma
Avrupa Standart

CENTRAL
JENERATOR UYUMLU  cONNECTOR

1~220/230 + %10
50/60

4.9

32

%60 - 40A
%100 - 30A
32

20 - 40
Maksimum 20
Capaksiz 15
7,3

0,65
460x180x330
IP 23

H

AF
EN60974-1
AF
EN60974-1

(@) %o

CENTRAL

JENERATOR UYUMLU CONNECTOR
3~380/400 + %10
50/60
7.8
18
%90 - 65A
%100 - 61A
450
20 - 65
Maksimum 25

Capaksiz 20
24

0,65
660x260x450
IP 23

H

AF
EN60974-1
AF
EN60974-1
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KAYNAK TELLERI ve ELEKTRODLARI

Uriin Kodu Normlari Kaynak Telinin Tipik (%) Kimyasal Bilesimi Mekanik Degerler
C Si Mn Mo Cr Ni . .
AWS EN Max Max Max Max Max Max Akma Min Cekme Min Darbe Dayanimi Uzama
M54 TSEN
WELDE308L i 3581-A 003 | 075 |0.65 19 10 450 N/mm2 | 610 N/mm2 | =60J (+20C) | Min 44%
E 308L-16
E199LR32
A5.4 TSEN _
WELDE309L : 3581-A 0.03 08 |07 23 13 470 N/mm2 | 600 N/mm2 | = 60J (+20C) | Min 38%
E 309L-16
E199NbR32
A5.4 TSEN _
WELDE316L : 3581-A 0.03 07 |08 2.85 17 11 490 N/mm2 | 600 N/mm2 | —>60J (+20C) | Min 35%
E316L-16
E19123LR32
A5.15 TSEN
WELDEXTNi99 : 3581-A 370 N/mm2 | 525 N/mm?2 Min 29%
E Ni-Cl .
ECNi-Cl1
A5.18 TSENISO _
WELDMIG SG2 : 14341-A 0.08 08 |1.45 430 N/mm2 | 530 N/mm2 | (-30C) 40 J Min 30%
ER 70S-6 536511
A5.9 TSENISO _
WELDMIG 307 ; 14343-A 008 | 080 |7.00 19.00 9.00 420 N/mm2 | 620 N/mm2 | =>80J (+20C) | Min 30%
ER 307 6188 Mn
) A5.9 TSENISO _
WELDMIG 308 LSi e 14343-A 003 | 085 [1.70 0.20 20.00 10.00 400 N/mm2 | 600 N/mm2 | > 100J (+20C) |Min 35%
ER308LSI | 4150. <
) £5.9 TSENISO _
WELDMIG 316 LSi Ve 14343-A 005 | 085 |2.00 2,00-3,00 |18.00 14.00 420 N/mm2 | 640 N/mm2 | =120 J (+20C) | Min 35%
ER316 L Si
G19123LSi
) A5.9 TSEN SO _
WELDMIG 309 LSi 2 14343-A 003 | 085 |190 0.20 24.00 13.00 420 N/mm2 | 600 N/mm2 | =100J (+20C) |Min 30%

ER 309 L Si G2312L

159 TSENISO ,
WELDMIG 310 : 14363A | 020 | 060 |1.80 25.00 21.00 380 N/mm2 | 590 N/mm2 | —> 60 (+20C) | Min %30
ER 310
62520 Mn
50 TSENISO _
WELDMIG 312 SR 1433A | 020 | 050 |1.80 30.00 9.00 450 N/mm2 | 650 N/mm2 | =>47J (+20C) | Min %20
6299
A5 9 TSENISO _
WELDMIG 410 - 433A | 018 | 100 |1.00 11.75 300 N/mm?2 | 450 N/mm?2 Min %20
ER 410 2
A5 9 TSENISO _
WELDMIG 430 ' %433A | 010 | 075 |1.00 18.00 0.60 300 N/mm?2 | 450 N/mm?2 Min %20
ER 430 2
50 TSENISO
WELDMIG 2209 - 433A | 003 | 030 |05-200 |250-350 |21,50-2350 |7.50-9.50 | 520 N/mm?2 | 680 N/mm2 | =>47J (+20C) | Min %20
ER2209 | oA
A5 TSENISO _
WELDTIG 308 L - 433A | 003 | 085 |1.70 0.20 20.00 10.00 400 N/mm2 | 600 N/mm2 | —>100J (+20C) | Min 35%
ER30BL | oest
A5 9 TSENISO _
WELDTIG 309 L ~ 4363A | 003 | 085 |190 0.20 24.00 13.00 420N/mm?2 | 600 N/mm2 | —>100J (+20C) | Min 30%
ER309L | SRA
159 TSENISO _
WELDTIG 316 L - 1433-A | 005 | 085 |2.00 2,00-3,00 | 18.00 14.00 420 N/mm?2 | 640 N/mm2 | =>120J (+20C) | Min 35%
ER3T6L | w19 123L
150 TSENISO _
WELDTIG 2209 - 143/3-A | 003 | 030 |05-200 |250-350 |21,50-2350 |7.50-9,50 | 520 N/mm2 | 680 N/mm2 | —>47J (+20C) | Min %20
ER2209 | \2293NL
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